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Sruby M20 klasy HR 10.9, taczace elementy dokrecac momentem dociskowym Mv=450Nm. 2 ;/ ; 2 . ?_ ;"f
Bolts M20 class HR 10.9, connecting elements torque the clamping Mv=450Nm. /[ , L il . /
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Sruby M24 klasy HR 10.9, taczace elementy dokreca¢ momentem dociskowym Mv=800Nm. ]{ &_,/( 71{4 f )2) Ves ZZ}N' é.{///? [fi”/ |
Bolts M24 class HR 10.9, connecting elements torque the clamping Mv=800Nm. B J
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SPOINY NIEOPISANE: DESCRIPTION OF WELD: UWAGI: REMARKS: tel./fax:+48 14 636-00-59
1) Elementy fqczy¢ ze sobq na ich cafej diugosci przylegania za pomocq spoin. 1) Lhe elementsf t<):o?tnect|dtogetge;'Holtong |(tjheir whﬁle Iienght of adhesion 1) Stal S355, klasa wykonania konstrukcji EXC2 wg PN-EN 1090-2, 1) Steel S355, class of steel contruction EXC2 according to PN-EN 1090-2 E-Mail:info@yabimo.com
czofowych lub pachwinowo-obwodowych. y means of buil welds and Tillet welds peripnheral. 2) Elemenenty oczyszczone w procesie $rutowania do stopnia czystosci SA 2 % 2) Construction components are purified in the process of blasting to grade SA 2 % PROJECT [YS/2016/789. Frysti
: : ; i . ; ; - : o am . ) : i  df , Frystigeymslan (cold storage)
2)_GrLurt()Joézc|rus;%<.>|n0=p>o;:1rgrg§:«iycgfg:iogki \réiez%iéggs? %dcZroondyzcohjuel’(gr%é%r}%%h elementow: 2) —Tgig:n;istsh oof é?g;tso o= ?f?i%ni?p\?«gﬁmt?\igl?nggs g pceor?:egtoggeglﬁgeg[tesments. 3) OCh;?\,nogﬁngéoqozzgyﬂo - malowanie zestawem farb do klasy korozyjnosci C2H 3) Corrosion protection — painting a set of paints for corrosivity class C2H OBJECT |RYSUNEK MONTAZOWY - o 3
1 H ' ] Wg = .
4)

—blacha lub ksztaftownik wolcowonz z rurq; a= grubosci Scianki rury lecz nie wigcej
niz 0,7 grubosci blachy lub ksztaftownika,
-pozostate elementy, o= 0,7 grubosci ciefiszego z fqczonych elementéw

3) Spoiny czofowe stosowat o pefnym przekroju ciefiszego elementu.

4) Poziom akceptacji jakosci spoin opisanych na szczegdfach — B,
nieopisanych — C, wg PN-EN ISO 5817.

-sheet or rolled section with pipe, "a" = pipe wall thickness but not more
than 0,7 of a sheet thickness of the profile,
—other elements, @ = 0,7 the thickness of the thinner elements concatenated
5) Butt welds use of full section of thinner element.
4) The level of acceptance of the quality of welds described on details — B,
undescribed — C, according to PN-EN ISO 5817.

Wskazane elementy zabezpieczy¢ przeciwogniowowo do R60.

LACZNIKI:
1) Sruby klasy 8.8 zgodnie z 1504014, ocynkowane.

2) Sruby klasy 10.9 zqodnie z DIN6914, ocynkowane, zestawy HV smarowane MoS2.

according to PN-EN SO 12944.
4) Indicated elements must be fire protect to R60.

CONNECTORS:

1) Bolts class 8.8 according to 1S04014, galvanized.
2) Bolts class 10.9 according to DIN6914, galvanized, HV complete kits MoS2 lubricated.
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