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ELEMENTY STP.. i T.. NALEZY tACZYC Z INNYMI ELEMENTAMI ZA POMOCA POJEDYNCZYCH SRUB | PODWOJNYCH NAKRETEK. 4 . Z/ [ i) S R t
ELEMENTS STP.. and T.. MUST CONNECT WITH OTHER ELEMENTS WITH SINGLE BOLTS AND DOUBLE NUTS. /) )24, _/(/(,ft"(_' i 2 }( & é H_E H Ceresit CX15
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o SPOINY NIEOPISANE: UWAGL Rew A-Dodano detal kotwienia
_IL<J3 Potaczenia doczotowe profili z blachami czotowymi 1) Elementy fqczyé ze sobq na ich catej dtugosci przylegania za pomocq spoin. 1) Stal 355, klasa wykonania konstrukcji EXC2 wg PN-EN 1090-2, %
£ ¢ fowych lub pachwinowo—obwodowych. 2) Elemenenty oczyszczone w procesie Srutowania do stopnia czystosci SA 2
k kontrolowac defektoskopowo wg zatgczonego schematu czolowych Iut : ) . . . . y ys p p ys 2 . .
w%g HREORE . s W ? 2) Grubosci spoin pachwinowych "a’ w zaleznosci od rodzaju fgczonych elementow: 3) Ochrona antykorozyjna — malowanie zestawem farb do klasy korozyjnosci C2H Yabimo Sp:. Z 0.0. Services Spk
$1-52 —rura z rurq; a= grubosci Scianki ciefiszego z ’(qczonych elgmeptéw, o wg PN-EN IS0 12944 INVESTOR )
Butt connections profiles with fr onfal plates to execute _r?ilzqc(?,% lgrbubkgszéi(ﬂtslcc’]vé?nu; lnzglcg;ggﬁozwgitﬁ, 2= gulresel Sciai Wy s s Hige) 4) Wskazane elementy zabezpieczy¢ przeciwogniowowo do R60. Ul. Konorsk1eg9 9
YA and controled by defescope to the wiring diagram. —-pozostafe elementy, a= 0,7 grubosci ciefiszego z fqczonych elementéw L ACZNIKI: 33—=100 Tarndéw
- 3) Spoiny czofowe stosowaé o petnym przekroju ciefiszego elementu. X :
4) Poziom akceptacji jakosci spoin opisanych na szczegdfach — B, 1) Sruby klasy 8.8 zgodnie z 1S04014, ocynkowane. -
nieopisanych — C, wg PN-EN SO 5817. 2) Sruby Klasy 10.9 zgodnie z DING6914, ocynkowane, zestawy HV smarowane MoS2. PROJECT | YS/2016 /789, Frystigeymslan (cold storage)
Sruby M16 klasy HR 10.9, taczace elementy dokrecaé momentem dociskowym Mv=250Nm. DESCRIPTION OF WELD: REMARKS: OBJECT Widok A8 i A9
Bolts M16 class HR 10.9, connecting elements torque the clamping Mv=250Nm. 1) The elements connect together along their whole lenght of adhesion 1) Steel S355, class of steel contruction EXC2 according to PN~EN 1090-2 STADIUM: SHOP DRAWINGS
! , , by means of butt welds ‘and fillet welds peripheral. , P ; . .
Sruby M20 klasy HR 10.9, taczace elementy dokrecaé momentem dociskowym Mv=450Nm. 2) Thickness of joints "a” use depending on the type of connected elements: 2) Construction components are purified in the process of blasting to grade SA 2 )4 mgqr inz. Arkadiusz Ostqp
Bolts M20 class HR 10.9, connecting elements torque the clamping Mv=450Nm. ~pipe with a pipe, a = thinner wall thickness of connected elements, 3) Corrosion protection — painting a set of paints for corrosivity class C2H MATERIAL Steel-S355
Sruby M24 klasy HR 10.9, taczace elementy dokrecaé momentem dociskowym Mv=800NM —sheet or rolled section with pipe, "a” = pipe wall thickness but not more occprdmg to PN-EN ISO 129{4. This drawing is the property of YABIMO Stee
! / 7 18z , d , 410 T ' than 0,7 of a sheet thickness of the profile, 4) Indicated elements must be fire protect to R6O. & Thuestopggmz% opied oF Magd il :5'%:",::35:{“ BOLTS:
Bolts M24 class HR 10.9, connecting elements torque the clamping Mv=800Nm. —other elements, a = 0,7 the thickness of the thinner elements concatenated CONNECTORS:
3; Butt welds use of full section of thinner element. 1) Bolts class 8.8 according to 1504014, galvanized DATA:23.09.2016 SCALE1:10/20
4) The level of acceptance of the quality of welds described on details - B, : ’ ‘ , . . ; .
ungesi\;ibed - 8, p<Jccordi<riq to ISIEJJSI!ZI\{ ISOw§81S7. e o 2) Bolts class 10.9 according to DIN6914, galvanized, HV complete kits MoS2 lubricated. FORMAT:AX N DVG: 015/ REV: A




